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.Unser Fokus liegt in der

Entwicklung von neuen
Technologien und Fertigungslésungen in héchster
Qualitat, um Ihre Prézision zu unterstutzen.”
(Johann Supanz, CEQ)

innotool austria hat sich Uber die Jahre zu einem
Spezialisten fur Rationalisierungslosungen
entwickelt. Die Kernkompetenz liegt in der
Konstruktion und Entwicklung von neuen Produkten.
Folgende Schwerpunkte stehen im Vordergrund:

* Innovative Ldsungen fur die Optimierung
Ihrer Fertigung

* “High-Quality-Products” zu wirtschaftlichen
Preisen

e Entwicklung, Konstruktion, Fertigung und
Tests im eigenen Haus

* Flexible Fertigungsstrukturen, ein moderner
Maschinenpark und starke Partner
garantieren Qualitat im u-Bereich

e Zeitersparnis und Prozessverbesserung
Ihres Produktionsablaufes durch
nullpunktorientierte Schnellwechsel-
Spannsysteme, praxisnahe durchdachte
Vorrichtungen und Palletiersysteme.

Alle Produkte der innotool austria werden am
Standort Altach montiert, gepruft und versendet.
Somit wird sichergestellt, dass ein durchgehender
Qualitatsstandard gegeben ist.

FOR YOUR PRECISION

innotool”
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,Our focus is the

development of new
technologies and the manufacturing of highest
quality solutions to support your precision.”
(Johann Supanz, CEQ)

innotool austria has formed over the years to
specialize in solutions for manufacturing process.
Core competences are construction and
development of new products. The following

focal points are important for us:

* Innovative solutions in order to optimize
your production

* High quality products at economic
prices

* Development, construction, production
and testing done in-house

* Flexible manufacturing capabilities, modern
machines and strong partners guarantee
high quality in u-machining

* Time savings as well as process
improvement during production because
of zero point clamping systems,
praxis orientated, sophisticated
applications and pallet systems.

All innotool austria products are assembled,
tested and shipped from our headquarter in
Altach which guarantees continuous quality
assurance.

FOR YOUR PRECISION

innotool austria
GmbH & CoKG
Oberhub 11
6844 Altach
Austria

T +43 5576 79040

F +43 5576 79041
office@innotool-austria.com
www.innotool-austria.com
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B5-Axis Systemspannung

1 Spannbolzen

Der UNILOCK Spannbolzen verbindet das
Werkstuck, die Vorrichtung oder die
Spannpalette mit dem UNILOCK Spannmodul.
Die umfangreichen Befestigungsmaglichkeiten
sind abhangig vom Werkstickgewicht oder
dem Zerspanungsvorgang. Es ist zu
beachten, dass die entsprechende
Schraubendimension gewahlt wird.

2 Reduktion

Reduktionen bieten den Vorteil, Bauteile
mit geringer Auflageflache spannen zu
kénnen. Die Werkstuckzuganglichkeit wird
dadurch erheblich erhéht.

3 Aufbaumodul

Aufbaumodule gibt es in verschiedenen Langen
um die gewlnschte Bearbeitunshoéhe zu
erreichen. In Kombination mit zwei oder
mehreren Modulen kann eine unterschiedlich
hohe Bauweise gewahlt werden.

4 Basismodul

Basismodule dienen zum Aufbau auf den
Maschinentisch und stellen das Fundament
der UNILOCK 5-Axis Serie dar. Durch flexible
Befestigungssysteme kénnen Basismodule
auf beinahe allen Maschinentischtypen
aufgebaut werden. Alle 5-Axis Basismodule
sind auch in verdreh-gesicherter Variante
erhaltlich. Diese gehartete Verdrehsicherung
ist als Passfeder in 10h7 vorgesehen.

5 Betatigung

Die Betatigung des 5-Axis Systems erfolgt
medienfrei und manuell. Die Spannkeile
werden uber eine

Gewinde Spindel 6
geoffnet bzw.

geschlossen.

Der maximale Anzieh-

drehmoment von
15Nm ist zu beachten.

6 Befestigung

Die unterschiedlichen Befestigungsvarianten
des 5-Axis Systems vereinfachen Montage
und Aufbau.
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1 Clamping knob

The UNILOCK Clamping knob

conects work pieces, devices or clamping
pallets with the UNILOCK Clamping chuck.
Clamping knob mounting methods

depend on the work piece weight or

the machining process. The use of an
appropriate screw dimension should

be guaranteed.

2 Reduction

Reductions offer the advantage of clamping
workpieces with a limited supporting
surface. By using reductions, a better
workpiece accessibility can be reached.

3 Assembly chuck

Assembly chucks are available in different
lengths to reach the required operation
height. In combination with two or

more chucks, different construction
heights can be built up.

4 Base chuck

Base chucks are mounted on machine
tables and presented as the foundation

of the UNILOCK 5-Axis series.

Due to flexible mounting systems,

base chucks can be placed on almost

all machine table types.

In addition, all 5-Axis Base chucks are
available as indexed versions. This hardened
indexing is provided as a fitted key 10h7.

5 Operation

The operation of 5-Axis Systems are
media-free and manual with the help
of a torque wrench.

e Over a Thread spindle both
clamping wedges

open or close.

Please note a maximum

tightening torque of 15Nm.

6 Fixation

Mounting and assembly can be realised
easily with different given fixation
versions for the 5-Axis System.




Kombinationen gesucht?

Die UNILOCK 5-Axis Spannsystemreihe wurde speziell
fur die 5-Seiten Bearbeitung entwickelt. Durch den
modularen Aufbau und der Modulvielfalt kann das System
individuell fur viele Anwendungen zusammengestellt und
immer wieder neu kombiniert werden.

Den Kombinationsmaoglichkeiten sind keine Grenzen
gesetzt. Durch das breite Programm an Basismodulen,
Aufbaumodulen, Erhéhungen und Zubehérteilen ist

die Realisierung verschiedener Hohen, das Andocken

an Schnittstellen und die Bearbeitung komplexer
Werkstlcke garantiert.

UNILOCK 5-Axis Spannsysteme kénnen auf
T-Nutentische, Lochrastersysteme sowie direkt auf
Maschinentischen aufgebaut werden. Auch beim
UNILOCK 5-Axis Spannsystem wurde darauf Wert
gelegt, eine durchgehende Schnittstelle mit samtlichen
UNILOCK Spannmodulen zu garantieren.

Merkmale die uiiberzeugen

* Storkantenfreie 5-Seiten-Bearbeitung

* Modularer Aufbau garantiert hochste Flexibilitat

e Schnittstellen zu den géangigen Systemen

* Variable Befestigung der Werkstlcke

* Werkstuck wird formschlissig mit dem
Spannsystem verbunden

* Werkstuck wird einfach Uber Gewinde oder
Passsitz positioniert

* Nullpunkt wird dem Werkstick Gbertragen

* Hohe Spannkraft der Module

¢ Sehr hohe Wiederholgenauikgkeit <0,005mm

innotool”
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Combination wanted?

UNILOCK 5-Axis Clamping system is especially
developed for the use of 5-side operations. Due to
its modular assemble possibility and the big chuck
range, many different applications can be composed
and always new combinded.

There are no limits in combination possibilities.
Due to an expanded sortiment of base chucks,
assembly chucks, heightenings and accessories
different heights, the use on interfaces as well
as the operation of complexe work pieces is
guaranteed.

UNILOCK 5-Axis Clamping systems can be mounted

on T-Slot tables, Gridsystems as well as directly on
machine tables. The main focus on creating a solid
interface for UNILOCK 5-Axis as well as for all
UNILOCK Clamping solutions guarantees a permanently
safe and easy working process.

Convincing features

* Interferring edge free 5-side operation

* Modular assembly guarantee highest flexibility

* Interface to established systems

* Variably fixation possibilities for work pieces

* Form-locking connection between work piece
and clamping system

* Work pieces are easily positioned over threads
or pass fits

* Zero point is transfered to the work piece

* Highest clamping force of UNILOCK chucks

» Highest repeatability <0,005mm

FOR YOUR PRECISION




unilock

clamping system

Basismodul A’

UNILOCK 5-Axis Spann-
systeme kénnen auf
Raster 50/40/M12 sowie
auf UNILOCK Nullpunkt-
Spannsystemen unter
Einsatz von UNILOCK
Spannbolzen aufgebaut
werden. Dieses Konzept
wurde speziell entwickelt
fur die Aufspann-
Anforderungen auf
5-Achsen Maschinen.

Base chuck ,Af

UNILOCK 5-Axis Clamping
chucks can be mounted on
50/40/M12 grids as well
as on UNILOCK Zeropoint
Clamping systems using
UNILOCK Clamping knobs.

This concept has been
designed especially for
clamping requirements
on 5-Axis Machines.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

uL800.010

Durchmesser / Diameter: 80mm

Hohe / Height: 75mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
Haltekraft / Retention force (M12): 50°000 N
Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm
Gewicht / Weight: 3,65kg

uL800.011

UL800.010 inklusive Verdrehsicherung 10h7
UL800.010 including indexing pin 10h7

uL800.012

Durchmesser / Diameter: 80mm

Héhe / Height: 100mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
Haltekraft / Retention force (M12): 50°000 N
Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm
Gewicht / Weight: 4,45kg

UL800.013

UL800.012 inklusive Verdrehsicherung 10h7
UL800.012 including indexing pin 10h7

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Basismodul inkl. Befestigungsschrauben.
UNILOCK 5-Axis Base chuck incl. mounting screws.

Messtechnik | Spanntechnik | Zerspanungstechnik




Basismodul ,B*

Das UNILOCK 5-Axis
Basismodul kann auf
Raster 50/100/M12 und
T-Nutentischen aufgebaut
werden.

Mit diesen Basismodulen
kédnnen gesamte
Aufbauhthen von 125mm,
150mm und 175mm
erreicht werden.

innotool”

austria

Base chuck ,B*

UNILOCK 5-Axis Base
chucks can be mounted
on 50/100/M12 grids as
well as on T-Nut Machine
tables.

With these Base chucks
assembly heights of
125mm, 150mm as well
as 175mm can be
accomplished.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Durchmesser / Diameter: 80mm

Hohe / Height (H): 125mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
ULBOO.OT8 [ 1o icekraft / Retention force (M12): 50°000 N

Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht / Weight: 6,65kg

Durchmesser / Diameter: 80mm

Hohe / Height (H): 150mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
ULBOO.019 [ |4oicekraft / Retention force tM12): 50°000 N

Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht: 7,60kg

Durchmesser / Diameter: 80mm

Hohe / Height (H): 175mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
ULBO0.020 | |4 iekraft / Retention force (M12): 50°000 N

Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht / Weight: 8,45kg

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Basismodul inkl. Befestigungsschrauben.
UNILOCK 5-Axis Base chuck incl. mounting screws.

FOR YOUR PRECISION
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Doppel Basismodul Double Base chuck

Dieses UNILOCK 5-Axis UNILOCK 5-Axis Base
Basismodul H 125mm chuck H 125mm has two
verfligt als einziges Uber interfaces respectively
zwei Spannstellen bzw. mounting possibilities
Aufnahmemaoglichkeiten of a UNILOCK Clamping
eines UNILOCK Spannbol- knob. From the top as
zens von oben sowie auch well as from the bottom.
von unten.

Dieses Basismodul ist Ihre This Base chuck could be
universelle Schnittstelle your universal interface
zwischen Maschinentisch between machine table
und Werkstuck. and work piece.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Durchmesser / Diameter: 80mm
Hohe / Height: 125mm
Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N

ULBOO.014 | | aiekraft / Retention force (M12): 50°000 N
Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm
Gewicht / Weight: Skg

ULB0D.015 UL800.014 inklusive Verdrehsicherung 10h7

UL800.014 including indexing pin 10h7

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Basismodul inkl. Befestigungsschrauben.
UNILOCK 5-Axis Base chuck incl. mounting screws.
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Basiserhohung

Die UNILOCK 5-Axis
Basiserhthungen dienen als
stabiler Unterbau fur den
Einsatz von UNILOCK
5-Axis Basismodulen.

Die Basiserhéhung kann auf
allen Maschinentischen mit
Schrauben max. 18mm oder
groBem Lochraster befestigt
werden, ohne Verwendung
von Spannbriden.

austria

Heightenings

UNILOCK 5-Axis Base
heightenings are used as

a strong foundation for the
use of UNILOCK 5-Axis
Base chucks.

Base heightenings can

be mounted on all machine
tables with max. 18mm
screws or with big hole
grids, without using
mounting clamps.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Hohe / Height (H): 50mm
Lange / Length: 250mm
Breite / Width: 270mm
Gewicht / Weight: 14,20kg

Hohe / Height (H): 100mm
Lange / Length: 250mm
Breite / Width: 270mm
Gewicht / Weight: 18,70kg

Hoéhe / Height (H): 150mm
Lange / Length: 250mm
Breite: 270mm

Gewicht / Weight: 21,20kg

ULB800.055

ULB00.056

UL800.057

Hohe / Height: 25mm
Lange / Length: 185mm
Breite / Width: 198mm
Gewicht / Weight: 5,45kg

UL800.058

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Basiserhéhung ohne Befestigungsschrauben.
UNILOCK 5-Axis Base heightenings without mounting screws.

uL800.059

UL800.055, UL800.056, UL800.057

FOR YOUR PRECISION
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Aufbaumodul

Das UNILOCK 5-Axis
Aufbaumodul dient zur
Erhdhung der Basismodule
und ist optional mit
Verdrehsicherung bei

H 75mm erhaltlich.

Durch das Aufeinander-
stapeln verschiedener
Modultypen kénnen schwer
zugangliche Werkstlcke
oder Werkstlucke mit
unterschiedlichen Bauhthen
gespannt werden.

Assembly chuck

UNILOCK 5-Axis Assembly
chucks are used as

a raising on Base chucks.
The Assembly chuck with
H 75mm is available

as well with indexing 10h7.

By building up different
chuck types, work pieces
which are difficult to
acces or which have
different heights are easy
to clamp.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Durchmesser / Diameter: 80mm

Hohe / Height (H): 75mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
ULBO0.030 14oiekraft / Retention force (M12): 50°000 N

Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht / Weight: 2,85kg

UL800.030 inklusive Verdrehsicherung 10h7
ULB00.035 | 800,030 including indexing pin 10h7

Durchmesser / Diameter: 80mm

Héhe / Height (H): 100mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
ULBO0.031 4 iekraft / Retention force (M12): 50'000 N

Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht / Weight: 3,65kg

Durchmesser / Diameter: 80mm

Héhe / Height (H): 125mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35'000 N
JLEDELEEE Haltekraft / Retention force (M12): 50°000 N

Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht / Weight: 4,70kg

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Aufbaumodul inkl. 1x SBA 40-25-5-16

Zentrierspannbolzen.

UNILOCK 5-Axis Assembly chuck incl. 1x SBA 40-25-5-16

Centering clamping knob.

Messtechnik | Spanntechnik | Zerspanungstechnik
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Aufbaumodul Assembly chuck
pneumatisch pneumatic
Das pneumatische UNILOCK The pneumatic UNILOCK
5-Axis Aufbaumodul dient 5-Axis Assembly chuck is
zur Erhéhung der used as a raising on Base
Basismodule und ist in der chucks and is available with
Hohe 75mm erhéltlich. a height of 75mm.
Bei wiederkehrenden
Bauteilen ist mit der In case of serial production,
pneumatischen Schnitt- a higher change comfort
stelle ein héherer Komfort is given by using the
gegeben. pneumatic version.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Durchmesser / Diameter: 80mm

Hohe / Height: 75mm

Haltekraft / Retention force (M10): 35°000 N
Haltekraft / Retention force (M12): 50°000 N
Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm
Gewicht / Weight: 3,3kg

UL800.033

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Aufbaumodul pneumatisch, inkl.
1x SBA 40-25-5-16 Zentrierspannbolzen.

UNILOCK 5-Axis Assembly chuck pneumatic, incl.
1x SBA 40-25-5-16 Centering clamping knob.

FOR YOUR PRECISION
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Reduktion weich Reduction soft

Durch den Einsatz von By using soft Reduction
weichen Reduktionsadaptern adaptors it is possible to
wird es maglich Bauteile mit  clamp work pieces with a

geringer Auflageflache zu limited supporting surface.
spannen. Die weichen The soft Reduction
Reduktionsadapter lassen adaptors can be modified
sich ohne Probleme bearbeiten without problems for a

fur eine noch bessere better work piece
Werkstuckzuganglichkeit. accessibility.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Reduktion weich 80*50mm (Drm. *H),

inkl. 1xSBA 40-25-5-16, 1xM12x100mm
Reduction soft 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBA 40-25-5-16, 1xM12x100mm

uL800.124

Reduktion weich 80*50mm (Drm. *H),

inkl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x100mm
Reduction soft 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x100mm

Reduktion weich 80*50mm (Drm. *H),

inkl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x100mm
Reduction soft 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x100mm

uL800.125

UL800.126

Reduktion weich 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBA 40-25-5-16, 1xM12x75mm
Reduction soft 80*25mm (Dia. *H),

incl. 1xSBA 40-25-5-16, 1xM12x75mm

Reduktion weich 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x75mm
Reduction soft 80*25mm (Dia. *H),

incl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x75mm

Reduktion weich 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x75mm
Reduction soft 80*25mm (Dia. *H),

incl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x75mm

uL800.121

uL800.122

uL800.123

Reduktion weich 80*50mm (Drm. *H),

inkl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x100mm
Reduction soft 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x100mm

Reduktion weich 80*50mm (Drm. *H),

inkl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x100mm
Reduction soft 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x100mm

Reduktion weich 80*50mm (Drm. *H),

inkl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x100mm
Reduction soft 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x100mm

uL800.118

uL800.118

uL800.120

Reduktion weich 80%25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x75mm
Reduction soft 80*¥25mm (Dia. *H),

incl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x75mm

Reduktion weich 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x75mm
Reduction soft 80*25mm (Dia. *H),

incl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x75mm

Reduktion weich 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x75mm
Reduction soft 80*25mm (Dia. *H),

incl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x75mm

uL800.115

ULB800.116

uL800.117

Messtechnik | Spanntechnik | Zerspanungstechnik
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Reduktion hart Reduction hard
Durch den Einsatz von By using hard Reduction
harten Reduktionsadaptern  adaptors it is possible
wird es mdglich Bauteile to clamp work pieces
mit geringer Auflageflache with a limited supporting
zu spannen. Durch den Einsatz  surface.
von Reduktionsadaptern
kann eine noch bessere The use of Reduction
Werkstuckzuganglichkeit adaptors provids a better
realisiert werden. work piece accessibility.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Reduktion hart 80*50mm (BDrm.*H),
inkl. 1TxSBA 40-25-5-16, 1xM12x100mm
Reduction hard 80*50mm (Dia. *H),
incl. 1xSBA 40-25-5-16, 1xM12x100mm

Reduktion hart 80*50mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x100mm
Reduction hard 80*50mm (Dia. *H),
incl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x100mm

Reduktion hart 80*50mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x100mm
Reduction hard 80*50mm (Dia. *H),
incl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x100mm

uL800.108

uL800.110

uL800.111

Reduktion hart 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBA 40-25-5-16, 1xM12x75mm
Reduction hard 80*25mm (Dia. *H),
incl. 1xSBA 40-25-5-16, 1xM12x75mm

Reduktion hart 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x75mm
Reduction hard 80*25mm (Dia. *H),
incl. 1xSBB 40-25-5-16, 1xM12x75mm

Reduktion hart 80%¥25mm (Drm.*H),
inkl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x75mm
Reduction hard 80*25mm (Dia.*H),
incl. 1xSBC 40-25-5-16, 1xM12x75mm

ULB800.106

uL800.107

uL800.108

Reduktion hart 80*50mm (Drm. *H),

inkl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x100mm
Reduction hard 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x100mm

Reduktion hart 80*50mm (Drm.*H),

inkl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x100mm
Reduction hard 80*50mm (Dia. *H),

incl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x100mm

Reduktion hart 80*50mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x100mm
Reduction hard 80*50mm (Dia. *H),
incl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x100mm

UL800.103

uL800.104

ULB800.105

Reduktion hart 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x75mm
Reduction hard 80*25mm (Dia. *H),
incl. 1xSBA 40-25-5-12, 1xM10x75mm

Reduktion hart 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x75mm
Reduction hard 80*25mm (Dia. *H),
incl. 1xSBB 40-25-5-12, 1xM10x75mm

Reduktion hart 80*25mm (Drm. *H),
inkl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x75mm
Reduction hard 80*25mm (Dia. *H),
incl. 1xSBC 40-25-5-12, 1xM10x75mm

UL800.100

uL800.101

uL800.102

FOR YOUR PRECISION
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Spannzangen-
adapter

Der UNILOCK 5-Axis
Spannzangenadapter
eignet sich hervorragend
zur Spannung von Wellen
und anderen runden
Vorrichtungen.

Die ER 40 Spannzange

beispielsweise ist ausgelegt
fur Aufnahmen bis zu einem

Drm. von 25mm.

Ident. #.

Collet
adaptor

The UNILOCK 5-Axis
Collet adaptor is the
perfect instrument for
clamping shafts and other
round devices.

The ER 40 Collet adaptor
for example can hold
diameters until 25mm.

Spezifikationen / Specifications

Durchmesser / Diameter: 80mm

UL800.040

Hohe / Height: ca. 88mm
Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht / Weight: 1,95kg

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Spannzangenadapter inkl. 1x SBA 40-25-5-20
Zentrierspannbolzen, ohne Spannzange.

UNILOCK 5-Axis Collet adaptor incl. 1x SBA 40-25-5-20
Centering clamping knob, without Collet chuck.
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Plangripadapter

Der UNILOCK 5-Axis
Plangripadapter unterstitzt
das allseitige Frasen von
Kleinteilen mit Hilfe eines
M10 Befestigungsgewindes
durch den UNILOCK
Spannbolzen.

Ein optimaler Halt des
Werksticks wird durch

die sternférmige Gripflache
erreicht.

Ident. #.

austria

Plane grip adaptor

The UNILOCK 5-Axis
Plane grip adaptor can be
used for little work pieces
with the help of an M10
mounting thread through
the UNILOCK Clamping
knob. The work piece will
be clamped optimally and
with maximum safeness
due to the star-formed
grip surface.

Spezifikationen / Specifications

Durchmesser / Diameter: 20mm

UL800.041

Hohe / Height: 75mm
Wiederholgenauigkeit / Repeatability: <0,005mm

Gewicht / Weight: 1,30kg

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Plangripadapter inkl. 1x SBA 40-25-5-20

Zentrierspannbolzen.

UNILOCK 5-Axis Plane grip adaptor incl. 1x SBA 40-25-5-20

Centering clamping knob.

FOR YOUR PRECISION
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Zubehor Accessory

Fur den optimalen Einsatz For best results in

der UNILOCK 5-Axis operating the manual
Spannelemente wird fur clamping at UNILOCK
das Betéatigen der 5-Axis Chucks, a 15Nm
Handspannung an UNILOCK  Torque wrench is
5-Axis Modulen die recommended.
Verwendung eines Dreh-

momentschlissels mit UNILOCK 5-Axis

15Nm empfohlen. Accessories ensure a
Das UNILOCK 5-Axis trouble-free and save use
Zubehor garantiert den of UNILOCK 5-Axis
sicheren Einsatz lhres elements.

UNILOCK 5-Axis Systems.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

Drehmomentschlissel (15Nm), Weite Bmm

e Torque wrench (15Nm), wrench opening Bmm
Passbuchse SMP 25, Drm. 25h7%16mm,
ULB00. 260 Stahl gehartet und geschliffen

Pass bushing SMP 25, Dia. 25h7*16mm,
Steel hardened and grinded

Verdrehsicherungs-Nutenstein 10h7
UL800.270 | inkl. Befestigungsschraube
Indexing-Slot nut 10h7 incl. mounting screw
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Anwendung

Das UNILOCK 5-Axis
Spannsystem kann manuell
ohne Medienzufuhr gespannt
werden. Die WerkstUck-
erhéhungen sind variabel
kombinierbar und bieten
eine optimale Bearbeitungs-
zuganglichkeit fur 5-Achs-
Werkstuicke. Durch
einfachste Befestigungen
wird ein unkomplizierter,
individueller Aufbau auf dem
Maschinentisch maglich.

austria

Application

UNILOCK 5-Axis Clamping
systems can be clamped
manually, without media
supply. Work piece
heightenings can be
combined variably and
offer optimal machining
accessibility for 5-Axis
work pieces. Due to
uncomplicated mounting
possibilities, an individual
setting on the machine
table can easily be achieved.

FOR YOUR PRECISION
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Funktion Spannbolzen . Function of Clamping knobs

Gliederung und Anordnung G Structure and positioning

Spannbolzentypen Clamping knob types
Befestigungsvarianten Mounting variations
Passschrauben Pass screws
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UNILOCK Spannbolzen

o
o

1 Kegel-Plananlage

Hochprazise Kegel-Plananlage fur groBe, formschlissige
und verschleiBarme Kraftibertragung. Durch den hohen
Traganteil am Konus kann eine Wiederholgenauigkeit von
<0,005mm uber eine lange Einsatzdauer gewahrleistet
werden. (Diverse Sonderbolzen erreichen Wiederhol-
genauigkeiten von <0,001mm).

2 Spannflache

Massive Spannflache fir hohe Kraftibertragungen im
Einzugs- und Haltekraftbereich. Die Spannflache von 15°
sichert durch Selbsthemmung ein ungewolltes Offnen

des Spannmoduls.

3 Einfiihr-Radius

Der groBe Radius erleichtert das beschadigungsfreie
Einfihren und Finden der Schnittstelle.

4 Zentrierung

Standardzentrierung: Drm. 25mm, Lange 5mm. Sonder-
durchmesser sowie Sonderzentrierlangen auf Anfrage.

5 Befestigung

Standardbefestigung: M12 im Bolzen sowie
Stufenbohrung far Durchgangsbefestigung M10.
Weitere GewindegréBen: M16 und M20 im Bolzen sowie

Stufenbohrung far Durchgangsbefestigung M12 und M16.

Far eine Verdrehsicherung bei der Befestigung des Innen-

gewindes ist im Spannbolzen ein Sechskant eingearbeitet.

Messtechnik | Spanntechnik | Zerspanungstechnik

UNILOCK Clamping knob

©
15/

1 Taper planar support

High-precision taper planar support for a high,
form-locking and low wear power transmission. This high
taper-to-taper contact ratio is able to provide high
repeatable accuracies of <0.005mm over long term
utilization. (Some Clamping knobs achieve repeatability
accuracies of <0.00Tmm).

2 Locking surface

A massive contact surface provides high power
transmissions in the area of entry- and retention force.
The 15° clamping surface ensures an involuntary opening

of the clamping system by self-locking.

3 Insertion radius

The big radius facilitates the damage free manual loading
operation and the placing of the Clamping knob.

4 Locating Boss

Standard centering: Dia. 25mm, Length Smm.
Special diameters and lengths are available on request.

5 Fixation

Standard fixation: M12 inside the knob as well as step
bores for thru fixation M10.

Additional thread sizes: M16 and M20 in the knob as well
as step bores for thru fixation M12 and M16.

As an indexing by fixation of the internal thread, a hexagon
form is included in the clamping knob.
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Kraft und Sicherheit Power and Safety
Der UNILOCK Spannbolzen gilt als zentrales The UNILOCK Clamping knob provides commonality
Element, welches durchgéangig fur alle and interchangeability between all Standard
Spannmodule steht. Clamping chucks.
Die robuste Konstruktion eignet sich ideal fur Due to the high proportion in the centering taper
die Schwerzerspanung auf Grund des hohen and a thick-wall, low-profile construction, these
Traganteils im Zentrierkonus. Herausragend clamping knobs perfectly suit heavy-duty machining.
sind die prazise, spielfreie Kurzkegel-Zentrierung Outstanding performance will be achieved by the
sowie die selbsthemmende Spannkontur. backlash-free short taper centering as well as the
self-locking clamping contour.

,UNILOCK Spannbolzen fur das Hohlspannmaodul ,UNILOCK Clamping knobs supporting the Installation

HSM 196 sowie UNILOCK Automation Spannringe Clamping chuck HSM 196 as well as the UNILOCK

fur UNILOCK Automation Spannmodule funktionieren Automation Clamping rings are also operating on the

nach dem selben Prinzip. Diese sind nur speziell fur same principles. These forms differ to match their

die jeweiligen Module konzipiert worden.” respective applications and their Clamping chuck form.*

FOR YOUR PRECISION
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Gliederung

Um einen individuellen und
optimalen Einsatz von UNILOCK
Spannbolzen zu ermaglichen,
wurden unterschiedliche
Spannbolzentypen konstruiert.

Standard Spannbolzen

Durch die unterschiedlichen
Zentrierbundlangen 5mm, 10mm
und 15mm koénnen individuelle
Anwendungen realisiert werden.
Der Standard Zentrier-Drm. von
25mm ist fur GewindegroBen
M12, M16 und M20 vorgesehen.
Fur bereits bestehende Zentrier-
bohrungen wurden Spannbolzen
mit unterschiedlichen Zentrier-
Drm. von 16mm, 18mm und 20mm
entwickelt, mit einheitlicher
Zentrierbundlange von Smm.

Befestigung: mittels Norm-
schrauben von der Vorrichtungs-
seite oder der Bolzenseite.

Spannbolzen mit integr. Gewinde

Far Anwendungen speziell im
Schwerzerspanungs-Bereich
wurden zwei Sonderspannbol-

zen entwickelt. Zum Einen mit
Zentrierdurchmesser 25mm,
Zentrierbundlange 15mm und
fixem AuBengewinde M16 und zum
Anderen mit Zentrierdurchmesser
32mm, Zentrierbundlange 30mm
und fixem AuBengewinde M24.

Befestigung: direkt mittels fixem
Gewindebolzen.

Spannbolzen mit Zentrierbohrung

Far Befestigungen direkt am
Werkstuck oder auf Lochraster-
platten kénnen diese Spannbolzen
passgenau angebracht werden.

Befestigung: je nach Anwendung
mittels unterschiedlichsten
Passschrauben.

Spannbolzen fiir Nuteneinbau

Um die UNILOCK Spannbolzen
problemlos in gangige Nutentische
aufbauen zu kénnen, sind far
Nuten 14, 18 und 22 spezielle
Zentrierspannbolzen gegeben.

Befestigung: dirket mittels
Nutenstein und Befestigungs-
schraube (im Lieferumfang
enthalten).

Structure

For an individual, flexible as

well as precise use of UNILOCK
Clamping knobs, different
Clamping knob types are
offered.

Standard Clamping knob

Due to different centering collar
length of 5mm, 10mm and 15mm,
individual applications can be
realised. A Standard centering
diameter of 25mm is available
for thread sizes M12, M16 and
MZ20. For existing centering
holes, Clamping knobs has been
developed with different
centering diameters of 16mm,
18mm and 20mm using a
standard centering collar

length of Smm.

Mounting possibility: with norm
screw from device or Clamping
knob side.

Clamping knob with integr. thread

Especially for heavy machining
operations, two special

Clamping knobs are developed.
Firstly with centering diameter
25mm, centering collar length
15mm and integrated outside
thread M16. Secondly with
centering diameter 32mm
centering collar length 30mm and
integrated outside thread M24.

Mounting pessibility: directly
with integrated thread knob.

Clamping knob with centering hole

For direct mounting into the
work piece or on grid plates,
these Clamping knobs can be
fixed precisely.

Mounting possibility: depends on
each application, assembling with
different pass screws.

Clamping knobs for T-Slot

For an easy fixation of Clamping
knobs on current T-Slot machine
tables, special Clamping knobs
are offered for Nuts 14, 18

and 22.

Mounting possibility: directly
with slot nuts and mounting
screws (included in scope of
delivery).

Messtechnik | Spanntechnik | Zerspanungstechnik




Typle) A

Typle) C

Typle) B
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Anordnung

Die UNILOCK Spannbolzen
werden gefertigt in den
Typen A, B und C um die
Genauigkeit beim Einsatz
von mehreren Spannmodulen
zu gewahrleisten.

Zentrierspannbolzen
Typ A: sichert Positions-
genauigkeit und die
gewlnschte Toleranz.

Ausgleichsspannbolzen
Typ B: gewahrleistet eine
optimale Ausrichtung
(Schwertbolzenprinzip).

Spannbolzen Typ C: spannt
ohne Zentrierung (Spiel).

Wie die Vorteile der
einzelnen Spannbolzentypen
genutzt werden kénnen,
zeigt die Abbildung mit einer
maoglichen Anordnung der
einzelnen Spannbolzentypen.

Anwendung

Die massiven UNILOCK
Standard Spannbolzen sind
gefertigt aus Stahl mit
Bund, gehartet und u-genau
geschliffen und fur jeden
denkbaren Einbau geeignet.
Fur sehr prazisen Einsatz
sind diverse UNILOCK
Spannbolzen auch als
hochgenaue Version, auf
Anfrage, erhéltlich.

Zusatzlich werden

spezielle UNILOCK
Spannbolzen geboten,

die ausschlieBlich fir den
Einsatz derer Spannmodule
bestimmt sind.

Ein Beispiel dafur bietet
das UNILOCK HSM 196.
Dieses Hohlspannmodul mit
einer Durchgangsbohrung
von 60mm bendtigt
Spannbolzen mit ebenso
groBem Durchmesser fur
diverse Anwendungen.

austria

Positioning

UNILOCK Clamping knobs
are produced in types A,
B and C. This difference
guarantees accuracy by
using more then one
Clamping chuck.

Centering clamping knob
type A: ensures position
accuracy at the requested
tolerance.

Balanced clamping knaob
type B: established
orientation about the type
A knob (Diamond pin).

Clamping knob type C:
clamps without centering
at the requested clearance.

Beside picture shows, how
the single Clamping knob
types can be positioned for
an optimal result.

Application

The massive UNILOCK
Standard Clamping knobs
are produced out of
steel with collar,
hardened and u-precise
grinded for every
Installation matter.

For ultra precise use,
also very high toleranced
versions are available on
reguest.

In addition, some

UNILOCK Clamping knobs
are developed specially

for the use of the

Clamping chucks wherefore
they belong too.

One example is the
UNILOCK HSM 196

chuck. This chuck

with a thru hole of 60mm
need spezial Clamping knobs
with the same big diameter
but for different
applications.

FOR YOUR PRECISION
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Das Bindeglied The Connection
Jeder Verbundete ist fur Each assistant is unigue
sich einzigartig. Eines in itself, however they all
haben sie aber alle deliver high gripping
gemeinsam, sie forces, unmatched
gewahrleisten starken Halt, stability and operational
Stabilitat und Sicherheit! security!

Der UNILOCK Standard UNILOCK Standard
Spannbolzen ist der Clamping knobs are the
Kraftigste in der most powerfull ones in the
Nullpunktspanntechnik zero-point clamping area.
sowie gleichbleibend und They are in their unchanged
kompatibel seit seiner and compatible form since
Einfuhrung 1996. their inception in 1996.

Spezifikationen / o
Specifications =
- - KL1
'% D_JI KegelgraBe / Cone size
ZD1
UL500.113 SBA 40-25-5-12 A |40 | 25h6 | 5 | 12 Zentrierdrm. / Centering dia.
GW1
UL500.114 SBB 40-25-5-12 B 40 25h6 5 12 Gewinde / Thread
UL500.115 SBC 40-25-5-12 C |40|25n6 | 5 | 12
UL500.116 SBA 40-25-5-16 A |40 | 25h6 | 5 | 16

BL1

Zentrierbundlange

Centering Collar length

UL500.117 | SBB 40-25-5-16 B |40| 25h6 | 5 | 16

UL500.118 | SBC 40-25-5-16 C |40 | 25h6 | 5 | 16

UL500.118 | SBA 40-25-5-20 A |40 | 25h6 | 5 |20

UL500.120 | SBB 40-25-5-20 B |40| 25h6 | 5 | 20

UL500.121 | SBC 40-25-5-20 C |40 | 25h6 | 5 | 20

UL500.122 | SBA 40-25-10-12 A |40 | 25h6 | 10 | 12

Schraubendruchmesser
Screw diameter

UL500.123 | SBB 40-25-10-12 B |40 | 25h6 | 10 | 12

UL500.124 | SBC 40-25-10-12 C |40 | 25h6 | 10| 12

UL500.125 | SBA 40-25-10-16 A |40 | 25h6 | 10 | 16

UL500.126 | SBB 40-25-10-16 B |40 | 25h6 | 10 | 16

UL500.127 | SBC 40-25-10-16 C |40 | 25h6 | 10 | 16

UL500.128 | SBA 40-25-10-20 A | 40| 25h6 | 10 | 20

UL500.128 | SBB 40-25-10-20 B |40 | 25h6 | 10 | 20

UL500.130 | SBC 40-25-10-20 C |40 | 25h6 | 10 | 20

UL500.131 | SBA 40-25-15-12 A |40 | 25h6 | 15 | 12

UL500.132 | SBB 40-25-15-12 B |40 | 25h6 | 15 | 12

UL500.133 | SBC 40-25-15-12 C |40 | 25h6 | 15 | 12

Messtechnik | Spanntechnik | Zerspanungstechnik




innotool”

austria

Spannbolzentypen Clamping knob

mit diversen types with
Zentrierbund- different

langen und Centering collar
-durchmesser lengths / -diameters

Lieferumfang

UNILOCK Spannbolzen werden
ohne Befestigungsschraube
angeliefert.

ROSTFREI

Alle UNILOCK Spannbolzen
sind auf Anfrage auch in
rostfreier Ausfihrung
erhaltlich.

Es ist zu beachten, das
die Belastungskrafte aus
Sicherheitsgrianden um
30% zu reduzieren sind.

Scope of delivery

UNILOCK Clamping knobs are
going to be delivered
without mounting screws.

STAINLESS

All UNILOCK Clamping
knobs are also available in

stainless steel, on request.

Please note for safety
reasons, the load forces
for stainless steel knob
applications need to be
reduced by approx. 30%.

Spezifikationen / o

lel2 . 5 Specifications =

o

>
UL500.134 | SBA 40-25-15-16 A |40 | 25h6 | 15| 16
UL500.135 | SBB 40-25-15-16 B |40 | 25h6 | 15 | 16
UL500.136 | SBC 40-25-15-16 C |40 | 25n6 | 15 | 16
UL500.137 | SBA 40-25-15-20 A |40 | 25h6 | 15 | 20
UL500.138 SBB 40-25-15-20 40 | 25h6 | 15 | 20
UL500.139 | SBC 40-25-15-20 C |40 | 25n6 | 15 | 20
UL500.140 | SBA 40-25-20-12 A |40 | 25h6 | 20 | 12
UL500.141 SBB 40-25-20-12 40 | 25h6 | 20 | 12
UL500.142 | SBC 40-25-20-12 C |40 | 25h6 | 20 | 12
UL500.143 | SBA 40-25-20-16 A |40 | 25h6 | 20 | 16
UL500.144 | SBB 40-25-20-16 40 | 25h6 | 20 | 186
UL500.145 | SBC 40-25-20-16 C |40 | 25n6 | 20 | 16
UL500.146 | SBA 40-25-20-20 A | 40| 25h6 | 20 | 20
UL500.147 | SBB 40-25-20-20 40 | 25h6 | 20 | 20
UL500.148 | SBC 40-25-20-20 C |40 | 25nh6 | 20 | 20
UL500.759 | SBA 40-24-5-16 A |40 | 24h6 | 5 | 16
UL500.760 | SBB 40-24-5-16 40| 24h6 | 5 | 186
UL500.7861 SBC 40-24-5-16 C|40|24n6 | 5 | 16
UL500.763 | SBA 40-16-5-12 A |40 ]| 16hB | 5 | 12
UL500.764 | SBB 40-16-5-12 40| 16h6 | 5 | 12
UL500.765 | SBC 40-16-5-12 C|40]| 16h6 | 5 | 12
UL500.766 | SBA 40-18-5-12 A 40| 18h6 | 5 | 12
UL500.767 | SBB 40-18-5-12 40| 18h6 | 5 | 12
UL500.768 | SBC 40-18-5-12 C|40|18h6 | 5 |12
UL500.769 | SBA 40-20-5-12 A |40 20h6 | 5 | 12
UL500.770 | SBB 40-20-5-12 40| 20h6 | 5 | 12
UL500.771 SBC 40-20-5-12 C|40|20n6 | 5 |12

FOR YOUR PRECISION



unilock

clamping system

Spannbolzen Clamping knobs
far universelle for univeral
Befestigungs- mounting
maglichkeiten possibilities

Integrated thread

Integriertes Gewinde

o 5. Sredflotinen/ 8

UL500.751 SBA 40-25-15-16 A |40 | 25h6 | 15| 16
UL500.752 | SBB 40-25-15-16 B |40 | 25h6 | 15| 16
UL500.753 SBC 40-25-15-16 C |40 | 25h6 | 15| 16
UL500.755 | SBA 40-32-15-12 A |40 | 32H6 | 30 | 24
UL500.756 | SBB 40-32-15-12 B |40 | 32H6 | 30 | 24
UL500.757 | SBC 40-32-15-12 C |40 | 32H6 | 30 | 24

Zentrierbohrung Centering bhore hole

Spezifikationen / o

Specifications =

o

=
UL800.153 | SBA 40-12-x-x A |40 ]| 12G6 | - -
UL800.152 | SBA 40-16-x-x A |40 | 16G6B | - -

T-Slot-Installation

Nuteneinbau

Spezifikationen / o
Specifications |:>
g z
UL800.154 | SBA 40-14-5-10 A |40 ]| 14h6 | 5 | 10
UL800.155 | SBC 40-14-5-10 C |40| 146 | 5 | 10
UL800.156 | SBA 40-18-5-12 A |40]|18h6 | 5 | 12

UL800.157 | SBC 40-18-5-12 C |40 | 18h6 | 5 | 12

ULB00.158 | SBA 40-22-5-12 A |40 22h6 | 5 |12

ULB800.158 | SBC 40-22-5-12 C|40|22h6 | 5 | 12
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KL1
KegelgroBe / Cone size

zD1
Zentrierdrm. / Centering dia.

GW1
Gewinde / Thread

Gewindelange
Thread length

BL1

Zentrierbundlange
Centering Collar length

KL1

KegelgroBe / Cone size

PD1
Passdrm. / Pass dia.

KL1
KegelgroBe / Cone size

SchraubengroBe
Screw size

NB1
Nutenbund
Notch collar




Befestigungs-
varianten

Befestigungsmaglichkeiten sind
far unterschiedliche Anwendungen
gegeben. Die UNILOCK Standard
Spannbolzen werden mit
Normschrauben befestigt, fur
die UNILOCK Spannbolzen mit
Zentrierbohrung sind UNILOCK
Passschrauben in verschiedenen
GroBen vorgesehen.

Standard Spannbolzen

Mit Normschrauben kénnen
Standard Spannbolzen auf drei
unterschiedliche Arten fixiert
werden.

1. Befestigung mit Gewindestift
DIN 913

2. Befestigung mit Schraube
DIN 912 durch den
Spannbolzen

3. Befestigung mit Schraube
DIN 912 durch die Vorrich-
tung bzw. das Werkstuck

Spannbolzen mit integr. Gewinde

Fur Befestigungen von der

Bolzenseite sind diverse Sonder-
groBen der Zentrierung und des
Gewindes auf Anfrage erhaltlich.

Spannbolzen mit Zentrierbohrung

Die Befestigung dieses UNILOCK
Spannbolzens erfolgt von der
Bolzenseite Uber das Gweinde
mittels Zentrierung Uber ein
Prazisionsgewinde oder eines
Prazisions-Passdurchmessers.
UNILOCK Passschrauben sind fur
jede Anwendung in unterschied-
licher Ausfuhrung erhaltlich.

Far den UNILOCK Spannbolzen
ULB0O0. 153 sind Passschrauben
mit Passdurchmesser 12mm und
fur den Spannbolzen ULB00. 152
mit Passdurchmesser 16mm
vorhanden.

Spannbolzen fiir Nuteneinbau

Diese UNILOCK Spannbolzen
verflgen Uber eine zentrische
Passflache fur Befestigung und
Ausrichtung in Tischnuten,
verfugbar in den StandardgroBen
14, 18 und 22. SondergréfBen
werden auf Anfrage angeboten.

innotool”
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Mounting
variations

There are many mounting
possibiliteis for different
applications. UNILOCK
Standard Clamping knobs are
assemblied with norm screws
and for UNILOCK Clamping
knobs with centering hole.
UNILOCK Pass screws in
different sizes are provided.

Standard Clamping knobs

Standard Clamping knobs can
be fixed in three different
possibilities by using

norm screws.

1. Assembling with grub screw
DIN 913

2. Assembling with screw
DIN 912, through Clamping
knob

3. Assembling with
screw DIN 812 through
devices or work pieces

Clamping knob with integr. thread

For mounting possibilities with
the Clamping knob itself, special
sizes of the centering and the
thread are available on request.

Clamping knob with centering hole

These Clamping knobs can be
assembled by using various
UNILOCK pass screws. They are
mounted through the Clamping
knob and centered over a
precision thread or a precision-
pass diameter. UNILOCK pass
screws are available for many
different applications.

We support Clamping knob
ULB00. 153 with pass screws
having a pass diameter of 12mm
und Clamping knob UL800.152
with pass screws having a

pass diameter of 16mm.

Clamping knobs for T-Slot

UNILOCK Clamping knaobs faor
T-Slot-Installation have a central
pass-surface for assembling and
orientation in T-Slot tables. They
are availabe in standard sizes 14,
18 and 22. Special sizes can be
offered on request.

FOR YOUR PRECISION
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Passschrauben Pass screws

Alle angefihrten UNILOCK All UNILOCK pass screws
Passschrauben sind are produced out of a
gefertigt aus hochfestem high-strength material
Material und gehartet fur and hardened, for centering
eine Zentrierung im in a high precise thread.
prazisen Gewinde. Length L 4 types are

L 4 Typen zentrieren Uber centering over the pass
den Passdurchmessenr. diametenr.

Far die Maglichkeit der To have the possibility to
Anpassung der Gewinde- adjust the depth of the
tiefe sind Beilageringe bei thread, insert rings for
Schrauben L 3=8mm screws L 3=8mm are
erhaltlich. available.

Ident. #.

(metrisch /

metric)
L1 (mm)

L2 (mm)
L 3 (mm)

uL800.201 16 | 20,9 16%2 85 |25| 35 |10

UL800.240 16 | 20,9 16%2 43,5 | 24| 235 | -

uL800.222 16 | 20,9 16%2 28 = 8 =
uL800.221 16 | 20,9 | 16%1,5 28 = 8 =
UL800.220 16 | 20,9 | 16%1,25 | 28 = 8 =

uL800.241 16 | 20.9 14%2 405121205 | -

uL800.225 16 | 20.9 14%*2 28 = 8 =
uL800.224 16 | 20,9 | 14*1.,5 28 = 8 =
uL800.223 16 | 20,8 | 14*1,25 | 28 = 8 =

uLB800.242 16 | 208 | 12%1,75 | 37,5 |18 | 17,5 | -

uL800.228 16 | 20,9 | 12¥1,75 | 28 = 8 =
uL800.227 16 | 20,9 | 12*1,5 28 = 8 =
ULB800.226 16 | 20,8 | 12%¥1,25 | 28 - 8 -
uL800.230 16 | 20,9 | 10*1,5 28 = 8 =
UL800.229 16 | 20,9 | 10*1,25 | 28 = 8 =

uL800.202 12 18 12*1,75 | 50 |22 | 30 8

UL800.200 12 18 | 12*1,75 | 55 |22 | 35 |13

ULB800.235 12 18 | 12%1,75 | 28 - 8 -
ULB800.236 12 18 12*1,5 28 = 8 =
uL800.237 12 18 12*1,25 | 28 = 8 =

UL800.243 12 18 10*1,5 | 345 |15|14,5| -

UL800.238 12 18 10*1.,5 28 = 8 =

UL800.238 12 18 10*1,25 | 28 = 8 =
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S1

Spannschraube fest
Clamping screw fixated

S2

Spannschraube lose
Clamping screw loose

0-Rin
Einfederung 2-3mm
Deflection 2-3mm

Druckfeder
Compressing spring

v

innotool”

Positionier-Set

Das UNILOCK 5-Axis
Positionier-Set dient zum
prazisen, rasterfreien
positionieren von UNILOCK
5-Axis Basismodulen auf
dem Maschinentisch.

Es wird in einem Weldon
Spannfutter Drm. 25mm
(ISO 40, IS0 50, HSK
Reihe) mit der oberen
Schraube (S 1) fixiert. Die
zweite, untere Schraube
(S 2) bleibt dabei lose. Beim
Einfahren in das 5-Axis
Basismodul lasst sich der
Spannbolzen somit 2-3mm
einfedern. Als StoBdampfer
dient zusatzlich ein O-Ring
mit 5mm Wandstarke.

austria

Positioning-Kit

The UNILOCK 5-Axis
Positioning-Kit is made
for precise, grid free
positioning of UNILOCK
5-Axis Base chucks on
the machine table.

It can be fixed with the
upper screw (S 1) in a
Weldon chuck with Dia.
25mm (IS0 40, IS0 50,
HSK forms). The second
screw (S 2) remains loose.
By driving into the 5-Axis
Base chuck, the Clamping
knob can deflect for
2-3mm. In addition,

an 0O-Ring of 5mm wall
thickness serves as

a damper.

Ident. #. Spezifikationen / Specifications

5-Axis Positionier-Set / 5-Axis Positioning-Kit
Lange / Length: B5Smm

Durchmesser / Diameter: 25mm

Gewinde / Thread: M10x70mm

UL800.145

Lieferumfang / Scope of delivery

UNILOCK 5-Axis Positionier-Set inkl. 1x SBA 40-25-25-12

Zentrierspannbolzen , 1x Schraube M10*70mm, 1x 0O-Ring.
Ohne Weldonfutter und 5-Axis Basismodul

UNILOCK 5-Axis Positioning-Kit incl. 1x SBA 40-25-25-12

Centering clamping knob, 1x Screw M10%*70mm, 1x O-Ring.
Without Weldon chuck and 5-Axis Base chuck.

@25

FOR YOUR PRECISION



rodukt
ubersicht

Erfindergeist und die Lust

Neues auszuprobieren wird bei

innotool austria gefordert und
GROSS geschrieben.

Erfolgreich umgesetzte

Produkt- und Sonderlésungen

in den Kernbereichen spornen

zu neuen Taten an.

urther
products

Development and the desire

to try something new are
important characteristics at
innotool austria.

Successfully developed products
and special solutions in

core areas are motivations

for new ideas.

Messgerate
toolset Measuring system
. Montagegerate f '
toolfix Assembly system ""'.‘.‘-T

F Drehstahlhalter
itool Turning holder

Mineralgiesserei

®
T s ROC Mineral casting

Realisiere ,Verruckte Ideen” im Bereich

Spannen oder lose ein konkretes

Spannproblem bzw. Anforderungen

im Bereich Messen und Zerspanen!

Mit innotool austria setzen Sie auf den

richtigen Partner!

Messtechnik | Spanntechnik | Zerspanungstechnik

Realize your ideas in universal
clamping or solve a specific
workholding, tooling or

measuring problem!

With innotool austria you have the

right partner! ¥
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T +43 5576 79040

F +43 5576 79041
office@innotool-austria.com
www.innotool-austria.com




unilock

clamping system

9-Axis Spannmodul 9-Axis Clamping chuck

1 Spannbolzen 1 Clamping knob
Der UNILOCK Spannbolzen verbindet The UNILOCK Clamping knob
das Werkstuck, die Vorrichtung oder o conects the Clamping chuck to the work
die Spannpalette mit dem UNILOCK piece or the device being position and held.
Spannmodul. Die umfangreichen The Clamping knob mounting method
Befestigungsmaglichkeiten sind depends on the work piece weight or the
abhangig vom Werkstuckgewicht oder machining process. The appropriate sized
dem Zerspanungsvorgang. Es ist zu attachment thread needs to be used.

beachten, dass die entsprechende
Schraubendimension gewahlt wird.

2 Gehause 2 Body

Die Gehause des 5-Axis Spannsystems 5-Axis Clamping chuck bodies are
sind aus gehartetem Stahl. produced out of hardened steel.
Die Auflageflachen sind fur héchste All suport surfaces are grinded to
Genauigkeiten prazisionsgeschliffen. gain top accuracy.

3 Spannkeile 3 Slide Wedges

Die massiven Spannkeile sind aus Solid slide wedges are made out of
zdhem Stahl, gehartet, far ein sicheres high-tensile steel. They are hardened for a
Verriegeln des Spannbolzens. save locking function of the Clamping knob.
Zentrierung Centering
Die Abstimmung zwischen Zentrier- 9 The coordination between Centering
konus und Plananlage sorgen fur cone and Plane surface ensures
héchste Genauigkeiten. Alle 5-Axis highest accuracy.
Basismodule sind auch in verdreh- In addition, all UNILOCK 5-Axis Base
gesicherter Variante erhaltlich. chucks are availabe as indexed versions.
Diese gehartete Verdrehsicherung This hardened indexing is provided
ist als Passfeder in 10h7 vorgesehen. as a fitted key 10h7.
Befestigung Fixation
Die unterschiedlichen Befestigungs- Mounting and assembly can be realised
varianten des 5-Axis Systems 9 easily with the different given fixation
vereinfachen Montage und Aufbau. versions for the 5-Axis System.
Betatigung Operation
Die Betatigung des 5-Axis Systems The operation of UNILOCK 5-Axis
erfolgt medienfrei und manuell mit Systems are media-free and
Hilfe eines Drehmomentschlissels. manual with the help of a torque
Die Spannkeile werden Uber eine wrench. Over a Thread spindle
Gewinde Spindel geoffnet bzw. the clamping wedges open or close.
geschlossen. Der maximale Anziehdreh- Please note a maximum tightening
moment von 15Nm ist zu beachten. torque of 15Nm.
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